


MECCANO

Equipos suplementarios Meccano

Cada caja inicial puede convertirse en la caja del nimero inmediato superior, adquiriendo solamente una caja suplementaria. Por
ejemplo: eres poseedor de una caja ntim. 0 y deseas poseer una caja ntim, 1, simplemente debes comprar una caja suplementaria ndm. 0Oa.
y queda realizado el milagro. Luego comprando una caja suplementaria nim. 1a poseeras el equipo ntim. 2 y asi sucesivamente. A medida
que las cajas Meccano van aumentando de tamafio y numeracién, la cantidad y la variedad de las piezas también van en aumento, inclu-
yendo ruedas de engranaje, poleas, engranajes sin fin, acoplamientos, cigiiefias y toda clase de.piezas mecénicas perfectamente fabricadas
y acabadas, lo cual hace que puedan multiplicarse los movimientos mecanicos mas complicados sin ninguna dificultad. Lo que distingue
el car4cter representativo del sistema Meccano, es que manifiesta la verdadera ingenieria en miniatura. El entretenimiento instructivo y
_encantador de construir modelos con Meccano no ofrece ninguna dificultad y no se necesita estudio previo alguno.

Supermodelos Meccano e

Las posibilidades de Meccano son inagotables. No se limita a ser un juguete; es un valioso auxiliar para el que conoce su sistema.
Con Meccano. debe-construir sus maquetas el arquitecto, el ingeniero- o -¢l constructor de maquinaria. La diversidad y precisién de sus
piezas le.pefmiten construir en miniatura y con todo‘realismo aquella miquina queha concebido, ensayando'todos sus movimientos antes
de ponerla en prictica, evitando con ello costosos-tontratiempos. 5 ; i i .
TELAR MECCANO.—Folleto grafico con todas las instrucciones y; detalle de las piezas necesarias para la construccién de un telar
automatico’con el que puede tejerse hasta un ancho de unos 8 centimetros. S y . ;
: 3 ROTATIVA MECCANO. = Magnifico modelo automdtico que imprime
a dos-caras, corta;"dobla 'y apila el:-papel.: Todas las instrucciones.y.detalle
de las piezas necesarias para su construccién las encontrard en nuestro
folleto ilustrado.
Anadiendo algunas piezas (que encontrard en su suministrador habitual
de Meccano) al equipo Meccano que Ud. posee, gozaré el placer de construir
estos modelos.
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MUY IMPORTANTE

Es conveniente no apretar los pernos contra las tuercas mientras vaya cons-
truyendo el modelo. | odos los modelos que publicamos en este manual han sido
construfdos primeramente y si en su reproduccién encuentra dificultades por no
encajar unis piezas con otras, repase la parte que lleva construfda aflojando los
pernos que indebidamente ha apretado y verd cémo entonces le encajan perfec-
tamente. Una vez construido totalmente el modelo apretar bien las tuercas para
lograr su buen funcionamiento.

Antes de poner el modelo en movimiento debe lubrificarlo. El mejor modo
de lograrlo lo conseguird poniendo en un platito vna pequefia cantidad de aceite
lubrificante .y mediante un pincelito, un palillo 0 una pluma mojada en aquel
aceite untar ligeramente los agujeros de las piezas que sirven de cojinete, las
articulaciones, los puntos de rozamiento y en especial los dientes de las ruedas
de engranaje y la cadena. De una acertada lubrificacién depende el buen éxito
en el funcionamiento de un modelo.
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SUPERMODELO MECCANO

TELAR MECANICO AUTOMATICO

Equipado con freno automatico, guiahilos mévil, cargador de canillas, paro automético, etc.

123 Este supermodelo Meccano esta dedi-

cado especialmente a los jovenes estu-
diantes textiles o a los relacionados
con esta industria, y también a los que,
sin dedicarse a ella, tienen, sin embar-
go, la suficiente practica en la construc.
cién de modelos Meccano para atrever-
se a emprender la construccién de mo-
delos de esta envergadura. Para estos
ultimos, y para que tengan una idea,
vamos a explicar someramente el modo
como funciona un telar, citando a titu-
lo de ampliacién el articulo «Textil»
del Diccionario Espasa (Tomo LXI) o
cualquier obra elemental de divulgaciéon
de esta materia.

Funcionamiento de un telar

En la figura 2 estid representada es-
quematicamente la marcha de los hilos
y de la tela en el telar, y de los dis-
tintos elementos que intervienen en su
tejido. Una tela se compone de dos ele-
mentos: la urdimbre y la trama. El
primero de ellos estd formado por nu-
merosos hilos paralelos que corren
longitudinalmente al telar; la trama,
en un hilo Gnico que queda entrelaza-
do entre ios de la urdimbre en forma
de zigzag y es llevado de lado a lado de
la tela por la lanzadera. Los hilos de la
urdimbre estan arrollados sobre el ple-
gador 1, pasan por el guiahilos 2 y lue-
go por la cruz 3. El objeto de esta cruz
es diferenciar los hilos unos de otros
en sentido transversal, a cuyo efecto se
dispone que los hilos de ntimero par

19

120
pasen por encima de la primera varilla
y por debajo de la segunda, y los no-
124 nes, por debajo de la primera y por

encima de la segunda, alternativamen-
"s 2 118113 "e 59 42114 47 27 131 130 te. A continuacién, los hilos pares pa-
. san por los lizos 5, y los nones, por
los 4. De ahi pasan ya por su corres-
pondiente espacio en el peine 6, monta-

Fig. 1



do sobre el batan 7, y se retinen para
formar la tela en el punto 9. La tela
va tejida pasa por el antepecho 10, ¥y
luego se arrolla en el plegador 12, al
que comunica el movimiento el cilin-
dro 11. h

El movimiento de los lizos viene
mandado por las excéntricas 13, que
mueven sendas palancas 14 y 15. En
éstas se colocan unos tirantes que ac-
cionan los lizos con sus marcos, que
estan ligados por su parte superior me-
diante la polea 16. EI batén 7 recibe su
movimiento de la manivela 17, que gira
a velocidad doble que las excéntricas 13.
Como la longitud de los hilos habria
de ser mayor con la calada abierta que
cuando estd cerrada, para mantener és-
tos siempre al mismo grado de tensién
se coloca el guiahilos 2 en forma mévil,
¥y que, movido por la leva 18, tensa la
urdimbre en el momento en que se cie-
rra la calada. El movimiento de tras-
lacién se recibe del cilindro 11; a cuyo
efecto estd recubierto de una superticie
4spera, y viene movido por un meca-
nismo de trinquete accionado por el

batan en su movimiento hacia adelante.

Facil es ahora comprender cémo se
forma el tejido. En la posicién repre-
sentada en la figura, pasa la lanzadera
por el espacio 8 de derecha a izquierda,
por ejemplo, y deja su hilo de trama;
el batdn va hacia adelante y empuja el
hilo contra la tela, al tiempo que se
cierra la calada, quedando todos los hi-
los horizontales. Luego se abre otra vez
en sentido inverso (con lo que el hilo
de la trama queda aprisionado), y al
llegar el batan de nuevo a su posicién
de reposo, pasa la lanzadera de izquier-
da a derecha, repitiéndose el proceso
antes descrito. .

Y vamos a pasar ahora a la descrip-
cién del modelo, semejante en todo, sal-
vo algunas diferencias constructivas, al
tipo clasico arriba descrito.

Bastidor

El bastidor puede verse en detalle en
las: figs. 1, 3.y 5, estando formado todo
él\ por: viguetas angulares de diversas
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medidas, siendo su longitud la corres-
pondiente a dos viguetas de 32 y 14 em.
empalmadas por tres agujeros. El bas-
tidor delantero tiene ’la particularidad
de que sus columnas centrales estan
formadas por dos tiras dobladas de
140X 12 mm. empalmadas a las vigue-
tas superior e inferior, y por cuatro ti-
ras de 14 cm. separadas lo suficiente
para dejar mover ‘libremente la vari-
1la 77. .

de 13 cm.
plamiento.

El peine estd formado por las. nue-
vas piezas Meccano ntim. 105a y 105b,
colocadas en dos varillas de 13 cm., al-

empalmadas por un aco-

ternando un diente con una. arandela.

en cada varilla. El peine consta de
77 espacios, y va sujeto lateralmente
por collares gue mantienen el todo fir-
me. Se; coloca en los agujeros ranura-
dos de las dos viguetas verticales, de

Fig. 2

Batan y peine

El batdn merece especial descripcién.
La base por donde corre la lanzadera
esta formada por cuatro tiras de 32 cm.
separadas mediante arandelas del modo
que puede apreciarse en la fig. 4, y uni-
das por pernos de 19 mm. En su octavo
agujero estan empalmadas cuatro tiras
de 14 cm. por lado. Este conjunto va
fijo a las viguetas de 14 cm. 1, fijas por
su parte inferior por tres agujeros a
la placa rebordeada de 14X 6 cm., 2. El
eje del batdan lo forman dos varillas

modo que pueda correrse lo suficiente
para permitir un ajuste perfecto, o sea,
en el sentido de que la lanzadera se
deslice sin ninglin salto. Se mantiene
en posicién por cuatro soportes planos
atornillados en las viguetas 1.

Disparo

El mecanismo de disparo de la lan-
zadera se realiza por el sistema de es-
pada. Esta consiste en una manivela

pequefia empalmada a un acoplamien-
to, que en su otro extremo lleva un es-
tribo pequefio de conexién, pivotando
sobre una varilla de 25 mm. y llevan-
do una de 38 mm. (fig. 4). El impulsor
de la lanzadera estd formado por una
tira de 38 mm., en cuyo agujero cen-
tral van sujetos un soporte angular y
otrqe plano, por su agujero circular. Las
tiras de 11°5 cm. 3, forman las guias
de] impulsor. La espada atraviesa el
suelo del batdan por el espacio 4 dejado
entre las tiras de 14 cm.

Motor y transmisiones

El modelo recibe la fuerza necesaria
del motor eléctrico Meccano de 20 vol-
tios, 5, que puede ser reversible o no.
La Unica ventaja que tiene el primero
es que puede mandarse desde el mismo
telar mediante el botén 6, mientras que
en el segundo' se ha de hacer con el
transformador. Tratandose del motor
reversible, el mando se efectia por el
pulsador 6, que va unido a una varilla
de 29 cm., cuyo segundo cojinete lo for-
ma, un soporte angular colocado en 7.
Mediante un acoplamiento torniquete,
esta varilla empalma con otra inclina-
da de 11°5 ct., en cuyo extremo lleva
un estribo pequefio de conexién, que va
empalmado a la barra vertical del con-
mutador.” E1 motor va sujeto al basti-
dor por la vigueta 8 y por dos tiras de
38 mm., 9.

Las transmisiones pueden todas apre-
ciarse en la fig. 3. La varilla 10 es de
6’5 cm., mientras que la 11 es de
7°5 cm.; la 12, de 13 cm., puede des-
lizarse en sus soportes mandada por la
transmisién formada por la tira do-
blada 13, un muiién plano empernado
a ella y la tira de 5 cm. 14, que trans-
mite el movimiento de la cigiiefia 15.
Los muelles 16 mantienen el pifién 17
desembragado de la catalina 18,4, Los
dos ejes 10 y 11 van montados sobre
cojinetes formados por cigiiefias.

El mando de este embrague lo forma
la varilla vertical 19, que se mueve en-
tre la tira circular 20 y tres de 38 cen-
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en el perno de 19 mm., 38. Sobre la
varilla delantera de la palanca va mon-
tada la transmision cardan vara la pa-
lanca de la espada, 39, formada por un
un soporte angulav de
libres

collar y
milimetros

12%x12

montados sobre el

128
49

57

115 &b 4p o463 2624 25

eje. También va montado sobre el eje
el collar 40, que sirve de tope al grupo
cardan, y el 41, que sujeta una longi-
tud de cuerda de resorte de unos 10 ¢m,
que dispara la lanzadera cuando se ha
soltado la 1ltima clavija roscada. Los

46 L544 4381

otros extremos de la cuerda de resorte
terminan en sendos ganchos que se in-

sertan en los agujeros de las vigue-
tas 42.
El eje principal suministra también

¢l movimiento necesario al batan, trans-

7 5

15 18'7 12 11 118 10

Fig. 3

mitido mediante una transmisién 1/2
por las ruedas de erizo 43 y 44, de
38 y 19 mm., a los ejes de 5 cm., 45.
Estos ejes han de estar perfectamente
horizontales, para lo cual se separaran
los mufiones 46 y 47 de sus viguetas

82 9 329187 93

mediante arandelas lo necesario para
eHo. El gorrén de las manivelas, 48,
lo forma un perno de 9 mm. fijado me-
diante dos tuercas a la parte baja de
la ranura. Por las cuatro tiras de
14 cm., 49, empalmadas dos a dos, se

_-106

transmite el movimiento al batdan, don-
de quedan sujetas en forma andloga.

Las levas de accionamiento del guia-
hilos mévil, 50, van mo:tadas sobre
una varilla de 20 cm., cuyo cojinete
derecho estd formado pcr el soporte



angular de 12 X 12 mm., 51, a fin de
dejar paso a la varilla de mando del
motor. Si se utiliza motor irreversi-
ble, debe usarse entonces el agujero
correspondiente en la vigueta.

El movimiento de los marcos de li-
zos viene dado por la manivela 34, la
cual, por el apoyo de balustrada, 52,
colocado en la parte baja de su agu-
jero ranurado y mantenido en posicién
por un soporte plano, mueve la varilla
de 20 em., 53, que transmite el movi-
miento a la palanca 54 por medio de
Ia cigiiena 129. Esta palanca esta for-
mada por una manivela de campana
que lleva una barra de cremallera de
9 ecm. y estd montada sobre el eje de
9 em., 55. Un perno de 19 mm. se in-
troduce hasta la mitad en el extremo
del brazo libre de la manivela. Me-
diante los cables, 56, se lleva este mo-
vimiento alternativo de subida y ba-
jada a los marcos de lizos, que quedan
unidos por la parte inferior por un par
de longitudes iguales de cuerda de re-
sorte, que pasan por las poleas locas
de 25 mm., 57.

Marcos de lizos

Cada marco es triple, pudiendo apre-
ciarse su construccién en la figura 1.
Las varillas, 58, son de 11,5 ¢cm., mien-
tras que la central es una varilla ros-
cada de 9 cm. introducida sin roscar
en los agujeros centrales de los aco-
plamientos, y mantenida en posicién
gracias a la presion de ambos. Las va-
rillas roscadas de 15 cm., 59, llevan
roscados en su extremo inferior sen-
dos collares que soportan pernos de
19 cm. a modo de ganchos, y sirven
para enganchar las cuerdas de resorte
ya citadas. Puede regularse la carrera
de cada marco variando la posicién
de los ganchos, 60, en la barra de cre-
mallera, consiguiendo asi la abertura
de calada conveniente. El marco tra-
sero ha de tener mas carrera que el
delantero.

En cada elemento de marco van dis-

4
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puestos la sexta parte de lizos totales,
0 sea, en el caso de ir el telar cargado
al maximo, 39, por ser el ntiimero total
de hilos o de lizos de 230.

52 35

Plegadores

El mecanismo plegador puede obser-
varse en las figuras 1 y 4. En esta ul-
tima se ha sacado la vigueta lateral
de 11,5 em. y la varilla de mando del
motor para mejor visibilidad. El to-

pe, 61, colocado en el batian es el en-
cargado de impulsar a cada pasada la
tira de 6 cm., 62, con lo que el trin-
quete, 68, mueve la rueda de 38 dien-

3638378070 40 68
Fig. 4

tes, 63. Esta va montada junto con el
pifién de 12 mm., 64, sobre una vari-
lla de 38 mm. que tiene sus cojinetes,
uno en la vigueta, 65, y el otro en me-
dio cubo de la rueda dentada, 66, fija
al eje del plegador, al que se le trans-
mite este movimiento gracias al eje

intermedio, 67, de 5 cm., y a los en-
granajes en €l montados.

El avance de la tela viene regulado
por el numero de dientes empujados
a cada pasada por el trinquete, 68. Para
ello, la tira, 62, se mueve libre sobre
la varilla, 69, en su segundo agujero,
y mantenida en posicién por un collar.
En el agujero circular de la cigiiefia, 70,
va montado un tornillo que sirve de
tope a la tira de 6 cm., actuando en
su extremo. Por medio del volante, 71,
y de la rosca, 72, actuando en la ci-
giiefla, 73, se varia la posicién de la
70 y con ello su avance, mantenido en
la rueda, 63, por el segundo trinque-
te, 74. El muelle, 75, actiia sobre el
primero y va fijo a un soporte trian-
gular de 12 X 12 mm., mientras que
otro muelle actiia sobre el trinquete, 74.
La clavija roscada, 77, sirve de tope
al trinquete, caso de escaparse de la
rueda, 63. El eje de 16,5 cm., 69, tiene
su cojinete no visible en una placa tri-
angular de 38 mm., fija a una tira do-
blada de 140 X 12 mm., y en un mu-
fibn plano, apenas visible en la figura.

Un eje de 11,5 cm. lleva el cilindro
de arena del plegador, o cilindro trac-
tor, que queda fijado por medio de dos
collares introducidos en las ranuras y
provistos de tornillos de 6 cm. en cada
agujero roscado. Del mismo modo esta
fijado el cilindro de pafio o plegador
de tela sobre la varilla de 11,5 cm., 77.
Puede deslizarse entre dos tiras, 78, y
es mantenido siempre en contacto con
el de arena mediante dos cables sujetos
a este eje por medio de un lazo largo
en la parte interior de las guias; pasan
por el ultimo agujero libre de las tiras
de 14 cm. de detras, y después de pa-
sar por las poleas locas de 12 mm., 79
y 80, van a parar a sendos muelles, 81,
en la parte inferior del armazén, y que
se fijan a é1 por los ganchos, 82.

Freno automatico

El freno automatico es muy necesa-
rio en los telares modernos y viene
impuesto por el hecho de que, bajo un



mismo grado de freno, el cilindro tie-
ne mas dificultades a girar estando casi
vacio que estando lleno con la urdim-
bre, por haber en el primer caso menos
brazo de palanca que en el segundo,
siendo indispensable, por tanto, para
conservar los hilos al mismo grado de
tensién en toda la tela, disminuir el
freno conforme se va desarrollando el
urdido.

Las cintas de freno vienen represen-
tadas por una o varias vueltas de bra-
mante, sujeto por un extremo a la vi-
gueta trasera, 83, y por el otro, después
de pasar por las poleas guia de 12 mm.,
84, 85 y 86, a sendos muelles construi-
dos por longitudes iguales de cuerda
de resorte, 87 y 88. Sus extremos, des-
pués de haber pasado por las poleas,
89 y 90, van a parar a los agujeros de
la tira de 5 cm., 91, fijada en un cubo
roscado que se mueve sobre la varilla
roscada de 11,5 em., 92. El movimiento
lo recibe del plegador mediante la rue-
da catalina, 98, que engrana con "nn
pifién de 19 mm. montado sobre el eje
del mismo, segin el sistema indicado
en Mecanismos de Norma 139. Por Ia
varilla de 6 cm., 94, se transmite este
movimiento al juego de pifones de
12 mm., 95, de los cuales el inferior
estda fijado a la varilla roscada me-
diante dos tuercas.

Cargador

El mecanismo auxiliar para cargar
la canilla de la lanzadera puede verse
en la figura 3. E1 movimiento procede
del motor y esta tomado del anillo de
goma, 96, montado sobre una polea de
25 mm. Sobre él actiia por friccién una
rueda rebordeada de 26 mm., 97, que
gira solidariamente con un pifion de
19 mm. en una varilla de 38 mm. Esta
varilla tiene un cojinete tinico formado
por el cubo de una cigiiefia con cubo
de centro, 98, e instalada en los dos
agujeros inferiores de otra cigiiefla nor-
mal, cuyo cubo, 99, es montado libre
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sobre el eje de 5 cm. El citado pifién
de 19 mm. engrana con la rueda de
50 dientes, 100, que arrastrando la ca-
talina, 101, hace girar el pifién de
12 mm., 102, que es el qu- lleva el
acoplamiento, 103, al cual se coloca la
canilla para ser cargada. Para poner en
funcionamiento el cargador, se presio-
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na la rueda, 104, contra el anillo de
goma mediante la transmisién forma-
da por la tira de 6 cm., 105, el aco-

- plamiento, 106, y la varilla de 11,5 cen-

timetros, 107, en cuyo extremo, entre
el botén, 104, y el bastidor, hay colo-
cado el muelle de compresién, 108, que
sirve para mantener el cargador des-
embragado.

El hilo necesario viene suministrado
por una canilla montada sobre el eje,

109, el cual pasa por un agujero late-
ral y luego por el agujero extremo del
medio lizo, 110. Para cargar, con la
mano derecha se presiona el pulsador,
mientras con la izquierda se va dando
al hilo un movimiento de vaivén a fin
de lograr se distribuya uniformemente
el hilo,

O MmMIc

Plegador de hilo

El bombo plegador de hilo puede
verse en la figura 1. Va montado en
una varilla de 20 em. que soporta tam-
bién los dos tambores de freno, los
cojinetes del guiahilos mévil, un pifién
de 19 mm. y un acoplamiento para co-
jinete de la varilla, 94, a mas de unas

arandelas. Obsérvese que las tiras, 130,
son dobles, separadas por la tira do-
blada de 115 X 12 mm., 131.

Paro automatico

Y, finalmente, para completar la des-
cripcién del modelo, vamos a explicar
el mecanismo del paro automéatico, in-
dispensable en todo telar moderno, y
que actia en los casos en que la lan-
zadera salte, se quede dentro de la ur-
dimbre o bien no se meta en el cajon.
Sobre la varilla de 29 cm., 111, van
montadas las cigiiefias, 112, que sostie-
nen pernos de 19 mm. mediante sopor-
tes angulares de 12 X 12 mm., de modo
que se metan exactamente en una de
las ranuras de la vigueta plana delan-
tera y sobresalga por dentro cosa de
2 mm. El acoplamiento, 113, lleva una
varilla de 9 cm., 114, que lleva a su
vez un collar en su extremo, ajustado
de tal modo que cuando la lanzadera
estd en los cajones, pasa por encima
de la espiga de un apoyo de balus-
trada cuando el batan se mueve hacia
adelante, pero que lo arrastra con él
cuando la lanzadera no estd en su si-
tio. Este apoyo de balustrada va mon-
tado sobre una manivela grande, 115,
que puede deslizarse en tres apoyos for-
mados por dos soportes angulares de
12 X 12 mm., colocados en 23 y 116,
v otro de 25 X 25 mm., 117. Un collar,

23, se monta en el extremo de dicha

manivela, mientras que el muelle de
compresion, 118, mantiene el todo atras.
Al venir hacia adelante el apoyo de
balustrada, arrastra consigo a toda la
varilla, y hace que la palanca, 19, se
salga de su encaje, con lo que quedan
libres los muelles, 16, para desembra-
gar el modelo, tal como ya se ha ex-
plicado.

La constitucién del TELAR MECCA-
NO permite, si asi se desea, ampliar
la anchura del tejido dos y hasta tres
veces la descrita. Para ello no se tiene
mds que separar los dos bastidores
laterales por viguetas de 32 6 de 47 cm.,
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alargar los ejes, colocar varios cilin-
dros uno a continuaciéon de otro, en-
sanchar el peine y los marcos y otras
pequefias transformaciones de sencilla
solucién. Unicamente debera reducirse
la velocidad a fin de que el motor pue-
da soportar el aumento de carga que
esto supone. A este fin, se substituyen
los pifiones, 119, por una transmision
reductora 2/1 6 3/1, o bien se recurre
a usar algun tipo de motor de mas
potencia.

Ajuste

Cuando el telar esta ya construido,
hace falta entonces ajustar y coordinar
los distintos movimientos de modo que
cada uno actie en el momento oportu-
no y en el grado e intensidad debidos.
Por de pronto, es muy conveniente co-
locar doble tornillo en el cubo de to-
das aquellas piezas montadas sobre
cje, y que deban transmitir un gran
esfuerzo, y lubricar cuidadosamente
todas cuantas partes estén sometidas a
frotamientos con aceite no muy flaido,
evitando siempre que un exceso del
mismo se introduzca dentro de los cu-
bos de las ruedas. Los engranajes de-
beran engrasarse con grasa consisten-
te, sobre todo los de gran velocidad y
el sin fin, La lanzadera y el batin no
deben lubricarse.

La sucesién de movimientos es como
sigue: 1.°, manivelas 48 atrdas, mani-
vela 34 arriba, lanzadera recientemente
disparada hacia un lado, levas 50 ver-
ticales con la clavija abajo; 2.°, mani-
velas 48 adelante, manivela 34 hori-
zontal adelante, levas 50 verticales con
la clavija arriba; 3.°, manivelas 48
atras, manivela 34 vertical abajo, lan-
zadera recientemente disparada hacia
el otro lado, levas 50 verticales con la
clavija abajo, y asi sucesivamente, sien-
do la posicién 1.* y 4.* coincidentes.

6
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Proyecto de la tela

Y, finalmente, vamos a dar una pe-
quefla explicacién referente al modo
de cargar el bombo con los hilos de
la’ urdimbre, al mismo tiempo que in-
dicaremos el modo mas sencillo para
hacer el proyecto de la futura tela.

En primer lugar, debera escogerse
el dibujo que se quiere aplicar, y com-
Puesto en este caso de tejido a la pla-
nha, por rayas de diferentes colores y
tonalidades. La tela que esta tejiendo
el telar en la figura consta de diez

necesario. Es muy recomendable usar
sedalina del ntimero 40. Entonces pue-
de pasarse a la operacién de cargar el
bombo con los hilos del urdido, ope-
racién que se hace mediante el

Urdidor Meccano

El chassis, segun puede verse parte
«n la figura 5 estd formado por cuatro
viguetas de 47 cm. y cuatro de 19 cm.

grupos del dibujo siguiente: cuatro hi-
los obscuros y diecinueve claros, pu.
diendo aplicarse el color que se quie-
ra. El total se centra de modo que que-
de simétrico. Otros ejemplos de dibu-
jos se citan al final. La capacidad del
telar es de 230 hilos, aunque pueden
ponerse menos.

Una vez hecho esto, se fija la longi-
tud de la tela, que es conveniente no
tenga menos de 3 m. Luego se calcula
ls longitud total de hilo de eada color,
con lo que entonces se comprara el

empalmadas dos a dos en forma de vi-
guetas U, por viguetas planas de 5 cm.
y unidas por ocho arquitrabes, dos en
cada 4angulo. Para urdir, se anuda un
extremo del hilo en la varilla A con
un lazo largo (fig. 6), se pasa por las
otras en la forma que indica el esque-
ma, y llegando a M se vuelve por e!
mismo camino pasando en sentido con-
trario en las varillas B y C para for-
mar la cruz, de modo que se va ur-
diendo la tela hilo por hilo. Entonces,
con la mano se bajan los dos hilos

por las varillas, a fin de irlos colo-
cando unos sobre otros, y se va repi-
tiendo la operacién una y otra vez,
cambiando los colores con arreglo al
plan preestablecido, cuidando de hacer

_los nudos en los extremos, hasta el to-

tal de hilos calculado, cuyo cabo se
ata mediante un lazo largo.

Si se desea urdir mayor longitud e
tela, pueden colocarse mas varillas, o
bien ampliar el bastidor substituyendo
las viguetas por otras mas largas. La
capacidad actual de este urdidor es de
4,70 m., con una longitud de varilla a
varilla de 47 cm.

Es muy practico utilizar para distri-
buir el hilo unos garfios formados por
una tira curva de pequefio radio em-
palmada por dos agujeros a un mango
formado por seis tiras de 9 em. El hilo
se pasa por el agujero o extremo de la
tira curva, y mientras uno coloca «I
hilo, el otro, manejado por la mino iz
quierda, cuida del perfecto devanado
del hilo del carrete en que esta arro-
llado, y también proporciona el freno
necesario para que todos los hilos que-
den urdidos a la misma tensién.

Las varillas N, O y P se usan para
colocar en ellas los carretes o bobinas
del hilo a urdir.

Plegado de la urdimbre

Una vez urdida, la tela hay que pa-
sarla al bombo, operacién muy delica-
da y que debe hacerse con mucho cui-
dado, ya que un buen urdido es condi-
cién indispensable para que el tejido
sea posible.

Primeramente se saca el peine de su
sitio, y se coloca tal como indica la
figura. Luego se sacan las varillas A,
B y C, colocando lateralmente entre es-
tas dos tultimas, dos tiras, 120. Los hi-
los contenidos en A se pasan sin ~or-
tarlos por el peine (cuatro por un es-
pacio y dos por el siguiente) usando



un diente cortado en la forma indica-
da en 121. Estos hilos se van ensar-
tando en la varilla provisional de dja-
cién, 122, que se substituye luego por
una de 11,5 em., que se coloca en la
ranura del cilindro y se fija exterior-
mente por medio de gomitas elasticas.
La figura 5 se ha representado para
mayor comprensién con los hilos, 123,
er la parte delantera, siendo asi que
e este momento deben estar detras,
dando media vuelta a la cruz.

Mientras se hacen estas operaciones,
debe tenerse cuidado de que los hilos
del urdidor no se salgan de su sitio.
Para cllo, se pueden fijar los hilos a la
varilla D mediante abrazaderas de re-
sorte en toda su longitud, pero cuidan-
do de no segar ninguno. Es conveniente
pasar en este momento la cruz a través
del peine, v fijarla en las varillas, 123
v 124, para lo cual se da media vuelta
al conjunto. También facilita la ope-
raciéon el colocar una varilla auxiliar
en los agujeros que quedan libres de
las tiras, 125, en funciones de guia-
hilos.

Entonces no hay mas que rodar el
bombo en sentido inverso al que tiene
cuando teje, cuidando de que no quede
ningan hilo mas flojo que otros. Puede
evitarse esto peinando el urdido con
un peine de los del pelo. También he
de procurarse, en caso de no tejer toda
Ciaanchura de peine, de distribuir ¢}
urdido en toda la anchura del bombo,
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quedando siempre cilindrica su super-
ficie. Cuando faltan cosa de 50 cm. para
arrollar, se cortan los extremos de los
hilos y se acaban de pasar.

Colocacién de la urdimbre

Para conseguir una perfecta coloca-
cion de los hilos del urdimbre en los
lizos y peine es necesario hacer la ope-
racion con el maximo cuidado posible.
Se colocan los marcos al mismo nivel,
v el balan todo hacia adelante; enton-
ces se colocan todos los lizos a un lado,
vV se empieza a pasar los hilos del lado
contrario utilizando un lizo descabeza-
do y doblado en forma de gancho, 126,
Vv siguiendo el orden preestablecido.
Esto es, numerando los elementos  de
cada marco, 1-4-2-5-3-6-1, etc., mien-
tras que cada tres hilos consecutivos
S¢ pasan por un espacio de peine con
el gancho 121.

Y una vez pasados todos los hilos,
se abre la calada en ambos sentidos y
se comprueba que no ha habido nin-
gun error en su colocacion. Entonces
se destensan los mueclles, 81, se baja
¢i plegador de tela, Vv se fija el princi-
pio de la urdimbre. g conveniente re-
cubrir la ranura y la varilla de 9 m.
con espzn‘a(ll"x])o para ('(JIISCgHiI' mayor
adherencia. Usando un peine corriente,
se peina el trozo de urdido que media

cntre el peine del telar a la mano y
que no debe pasar de unos 25 cm., y
cuando se considera que todos los hilos
estdn tensos por un igual, se colocan
perpendiculares a la ranura y se apri-
sionan mediante la varilla, que se con-
serva en posicién por medio de dos
gemitas eldsticas que rodean al (i
lindro.

Para la trama se puede usar hilo
del niimero 40, igual al de la urdim-
bre, del color que mas convenga. Si se
usan colores distintos, la trama debe-
rd ser blanca, y del color dominante
€n caso contrario. El hilo se arrolla (=
la canilla de Ia lanzadera, y se pasa
luego por uno de los dos agujeros late-
rales, colocando un trozo de muelle de
compresion en el eje de la canilla para
conseguir el grado de freno conveniente.

En marcha

Y entonces ya no hay mas que ten-
sar los muelles antedichos, dejar tiran-
te la urdimbre, y después de un par
dc¢ pasadas previas hechas a mano, se
l-uede ya accionar el modelo con el
motor, con la seguridad de que su fun-
cionamiento dejara por completo sa-
tisfecho al jovencito que lo haya cons-
truido, puesto que la tela por él tejida
scrd de una uniformidad y de un us-

pecto comparables en todo a las teji-
das por'los auténticos telares «de ver-
dad».

Ejemplos de telas

— Un total de 200 hilos con ocho
srupos de 25 formados por cinco hilos
obscuros y 20 claros.

— Un total de 230 hilos con seis
grupos de 35, formados por 21 hilos
claros, ocho obscuros, tres claros Y
tres obscuros y, al final, 20 claros.

— Un total de 200 hilos con cuatro
grupos de 50, con siete blancos, nueve
claros, cinco obscuros, nueve claros,
siete blancos y 13 claros.

— Un total de 225 hilos con cinco
grupos de 48, formados por 15 hilos
blancos y dos listas mas de 15 de co-
lores distintos.

— Un total de 224 hilos con ocho
grupos de 28, formados por 25 hilos
claros, dos blancos ¥ uno obscuro.

— Un total de 220 hilos con 11 gru-
pos de 20, formados por 17 hilos cla-
ros y tres obscuros.

— Un total de 225 hilos con cinco
grupos de 11 hilos claros, cuatro blan-
©0s, 15 obscuros, cuatro blancos y 11
claros. (Urdido de la fig. 5.)

También puede variarse 1a tela usan-
do zonas de hilos dobles o bien em-
pleando hilos mas gruesos o de distinta
calidad o aspecto.
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PIEZAS NECESARIAS PARA LA CONSTRUCCION DE LOS MODELOS

TELAR URDIDOR
Nidmero Piezas Ntmero Piezas Ntmero Piezas Ntamero Piezas
1 4 19 1 47a 1 101a 234 Nidmero Piezas
2 25 19s 2 48 1 103 4 = e
2a 4 20 2 48a 2 104 1 2a 12
3 4 20b 1 48b 2 105a 79 7a 4
5 9 22 2 48c 1 105b 158 8b 4
6 9 22a 4 48d 1 106 2 15 16
6a 8 23 13 52 1 106a 1 35 16
8 4 23a 1 52a 2 108 4 37 48
8a 6 24 1 53 2 109 1 37a 6
8b 9 25 3 57 6 110 1 45 4
9 8 26 9 58 1 111 14 59 16
9a 5 27 1 59 48 111a 15 9ca 2
9b 1 27a 3 62 9 111c 9 103g 4
10 11 27b 1 62b 11 115 16 108 8
11 2 28 1 63 18 116a 2 111c 6
12 23 29 2 63c 1 120 1
12a 1 30a 1 64 2 120b 3
12b 6 30c 1 77 4 126 5
13 3 31 3 79a 4 126a 4
13a 5 32 1 80a 4 128 1
14 1 35 1 80b 1 133 3 .
15 6 37 216 81 1 136 2 Motor y transformador
15a 16 37a 38 90 1 147a 2 eléctrico Meccano
16 4 38 38 94 1 147b 9
16a 6 40 . 95a 2 155 1
17 12 43 7 96 4 165 3
18a 8 45 5 96a 4 166 1
18b 5




LAS PIEZAS DE MECCANO

Tiras perforadas:

N.° N.=.

1 32cm. Dna. 23'40|3 9em. .
la 24 » > 1920 | 4. 712cm.
1b 19 » » 1560 |5 6cm. .
2 14» » 12— |6 5 2.0 .
2a111/2cm.» 1080 (6a 38 mm. .

Viguetas Angulares Perforadas:
7 62cm. Dna. 85— | 9a 11 1/2 cm.

7a 47 » » 69'— | 9b »
8 32 » » 3840 |%9c 712 »
8a 24 » » 34'801|9d 6 »
8b 19 » . 30'60 | 9e »

9 14 » » 2520 9f38mm
10 Soportes planos.

11 » dobles .

12 » cmgularelele mm.
12a  » 25x25 » .
12b  » » 25x12 » .

Varillas de eje:

13 29 cm.Dna. 24~ | 16a 6cm. .
18020 » » 1920 (16b 7 1/12cm.
14 161/2cm. 15 17 5cm.

15 13 .cm. 1140 [18a 38 mm.
15a111/2cm. 1080 | 18b 25 » .

16 9cm. 960

19 Mcngos de ctguenc (grandes).

19s (pequeiios)

19a Ruedas con tornlllo de pre5|0n,
didmetro 75 mm. .

19b Polea 75 mm. con tornillo de pre-
sién .

20 Ruedas rebordeudcs diam. 28 mm.

20a Polea de 5 cm. de dlamefro con
tornillo de pfesién .

20b Ruedarebordeada, didm. 19 mm.

21 Polea de 38 mm de dlcmetro,
con tornillo de presién. .

22 Polea de 25 mm. de dlamerro,
con tornillo de presién. .

22a Polea de 7?5 mm. de dlame’rro,
sin tornil de presién . .

23 Poleq de 2 mm. de dlcmefro,
sin tornillo de presién . .

23a Polea de 12 mm. de dlametro

con:tornillo de presién.

24 Ruedas con bu|e AT N e e

25 Piién de 19 mm. 6 mm. largo.

25a > » 2 » 12 > >
25b > » > > 19 > >
26 > » 12 » 6 » »
266 » » » » 12 » »
26b > » » » 19 » >

N.°

27 Ruedas dentadas de 50 dlenfes,
ara engranar con pifién de
@mm. . . . e e s e

27a Ruedas dentadas de 57 dientes,
;m engranar con pifién de

27b Ruedas demudas 133 dlentas,
9 cmi - .

28 Ruedas cafalmcs, dlam 38 mm.

29 » > 19 »

30 » cédnicas, 22 mm s 3

30a Rueda den’r conlca de 12 mm.

30c » »> 38 »

31 Ruedas denf 38 dient. 25 mm.

32 Engranajes sin fin

34 Llaves. .

35 Abrazaderas de resorte .

36 Atornilladores .

36a Atornilladores (Iongltud esp )

36b > (especiales) .

37 Tuercas y pernos 5 mm.

37a T

37b Pernos 5 mm.

38 Arandelas. . i

39 Cordén eldstico pura ‘trans. - m. .

40 Ovillos de cuerda 2

41 Paletas de hélice.

43 Resortes .

44 Tiras dobladcschodadqs

45 » con doble encorvadura

46 » dobladas 60x25 mm.
47  » > 60x38 »
47a » > 75x38 »
48 » » 38x12 »
48a » » 60x12 »
48b » » 90x12 »
48c » » 115x12  »
48d » » 140x12 »

50a Piezas con ojo . : 5
52 Placas rebordeadas’ y perfora-
das 14x6 cm. P @
52a Placas planas 14x9 cm. .
» rebordeadas vy perforq
das 9x6 cm. .
530 Placas planas 11 1/ 2x6 cm.
» de sector perforadas.
550 Tira perf. con muescas 5 cm.
56 Manual de ms'rrucc N.° 4-6.

56a » N.° 00-3
56b » " » -N.°0 . .
56¢ » » NoZ- . .

57 Ganchos . < i p

57b » Cargados( rundes)

58 Cuerdas de resorte?por longit.).

58a Tuercas de unién para cuerdas
deresorte . . . . .
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LAS PIEZAS

N.°
59 Collares con tornillode presién.
61 ‘Aspas de molino de viento . .

62 Ciglefias. 5 . e
62a » Roscadas . v
62b  Cigieiia con cubo de centro .
63 Acoplamientos . . . . .
63b L gurc Tiras . .
63c » oscados. .

64 Cubos Roscados .
65 Horquillas de centro. 3
69 Tornillos presién (Inwslbles) »

70 Placas planas 14x6 cm.

72 » » 6x6 »

76 » Tnungulcres 6 cm.

77 » 25 mm. .
Varillas roscadas:

78 29 cm. Pieza 6'— | 80a9cm. .

79 20 » » 4'70|80b111/2cm.

7%a 15 » » 360|81 5cm. .

80 121/2 » 3'— [82 25 mm..

89 Tiras curvas 14 cm. .

90 Tira curva 6 cm. Gran Rcdlo
90a » » 6 » Pequefio »
94 Cadenas para erizos, metro.
95 Ruedas de erizo, didm. 5 cm.

95a » » » 38 mm.
96 » » » 25 »
96a » » » 19 »
Viguetas caladas:

97 9 cm Dna. 2340 | 99a 24 cm..
97a71/2 » 18- 99b 19 »
98 6cm. » 1560100 14 »
99 32 » 60'60[100a 11 1/2

101a Lizos 14 cm. para telares
102 Tiras con sencilla encorvadura.

Viguetas planas:

103 14cm.Dna.16’80 | 103e71/2cm.
103a24 » » 2580 | 103f 6 cm.
103b32 » » 33— [ 103g 5 »
103¢ 111/2 » 1560 103h 38 mm.
103d 9cm. » 15— [103k 19 » .
104 Lanzaderas para telares

105a Poas de peine para telares
105b Arandelas prespan para peine.
106 . Rodillo de pafio para telares ',
106a Rodillo 'de arena para telores..
107 ‘Mesea para m&q dibwadoru
108 Arquitrabes.” 7 b 2
109 - Placas frontales6cm vk
110 : Barras de cremallera 9 em.
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o
11 Pernos19mm. . , . = .
11a » N o R M
e » 912 4 -
15 Clavijas roscadas . . . .
16 Estribo de conexién 8
16a . » _pequeiio de conhﬁén 3
18 Disco-cubo, 14 cm. dlémeno s
20 Topes :
20b Cuerda de compresuén
21 Acoplamiento para trenes.

23 Poleas multiples .
24 Soportes angulares inversos

12

5 Sogorfes ungulares inversos

126 Munones.

126a » plur;os .
128 Manivelas de campcnc con
cubo .

130 Excéntrico con movim. trlple

133 Soportes triangulares 38 mm.

134 Eje de ciglefia 25 mm. curso .

135 Relator para Teodolito.

136 Apoyos de balaustrada

137 Rebordes de ruedas. .

138a Chimenea devapor(lnclmadu)

139 Soporte rebordeado (a la de-
recha) .

13%9a Soporte rebordeado (a la iz-
quierdal

140 Acoplamiento universal . .

142 Anillo de caucho, 75 mm. . .

142a Neumdtico para ruedas 50 mm.
diametro . . e e .

143 Viguetas cm:ul 14 cm. didm.

144 Enchufe de embrague ,

147 Trinquetes con pernos plvo-
tantes y tuercus .

147a Trinquetes .

147b Pernos pivotantes con fuercas.

148 Ruedas de escape . . . .

155 Anillo de caucho, 25 mm. .

155a » » ) 15 »

159 Sierra circular .

160 Soporte U 38x25x13 mm. . .

162 Cgldero tapada de umbos Ic-

162a Extremo de caldera. .
162b Caldera sin extremos . . .

163 Enchufe 35x18mm. . . ..
164 ' Adaptador de chimenea .
165 Acoplamiento torniquete . .

166 Soporte frontal, .
167 Escobillas completas para.

motor .
168d Rodillo grunde puru rotativa .
168e » acanalado para rotativa.



